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@ Unterspannbahn-Herstellungsverfahren 
@ Die Erfinciung belrifft ein Verfahren ?um kontinuierli- 

chen Herstellen einer diffusionsoffenen Unterspannbahn, 

bestehend aus einem Verbund eines ersten aus schmelz- 

geblasenen Endlosfilamenten bestehenden hydrophoben 

Kunststoff-Vlies (9) und mindestens einem 2weiten, eine 

Verstarkungsauflage (6, 7) bildenden Kunststoff-Vlies 

oder -Gitter, wobei die beiden Vliese (6, 7, 9) bahnformig 

in Aufeinanderlage in eine Flachbett-Kaschiervorrichtung 

11) einlaufen und dorl durch flachige Beaufschlagung mit 

Druck und 7emperatur in Haftverbindung gebracht wer- 

den, und bei dem das hydrophobe Vlies (9) zufolge eines 

Verhaulens weitestgehend wasserdicht und zufolge ver- 

bleibender Restporen dampfdurchlassig wird. Zur Erho- 

hung der Wasserdruckdichtigkeit ist vorgesehen, daft das 

hydrophobe Vlies (9) vor dem DurchtriTt durch die Flach- 
bett-Kaschiervorrichtung (1) eine gesonderte Erwar- 

mungsstation {8) durchlauft, in welcher die Verhautung 
" mit Restporenbildung staTtfindet. 
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Beschreibung 



Die Erfindung beiriffi ein Verfahren zum koniinuierlichen 
Tlcrsicllcn einer diffusionsoffenen 1 Inicrspannhahn genial:. 
GatiungsbecrifT des Anspruches 1 . > 

In dem DE-U1 296 02 475 und in der DE-A1 196 42 252 
wird ein gaiiungsgcmaBes Verfahren beschrichen. Bei dem 
gaiiungsgcmaBen Verfahren handeli es sich uni ein Verfah- 
ren /ur koniinuierlichen llerstcllung ciner diflusionsoffencn 
Unierspannbahn. Die Unierspannbahn hesichl aus eineni 10 
Verb und eines ersien, a us schnielzgeblasenen Endlosrila- 
men! en besiehenden hydrophoben Kunsi.sioff- Vlies. Derar 
lige Kunsisioffvliese werden all|>cmcin auch als Mellblown 
bczeichnet. Ein zwciies Kunstsioff- Vlies ist als Verstar- 
kungsauflage auf das Melt-Blown aufgebrachl. Bei dem gal- 15 
.lung sterna Ben Verfahren, wie es in den oben genannien 
Schriften beschricben ist. erfolgi das Aufbringen in einer 
Flachbeii-Kaschicrvorriehiung. in wclchc die beiden Vlicsc 
in Aufeinanderlage bahnlormig.einlaufen. Die aufeinander- 
liegenden Vliesc werden in der Flachbcti-Kaschicrvorrich- 20 
lung flachig mil Druck und Tcmperaiur beaufschlagl. Dabei 
schmclzen die Filanienic des hydrophoben Kunstsioff- Vlie- 
ses auf und bilden eine gcleearligc Oberflache. in welcher 
die Verstarkungsauflage h alien kann. Durch das Aufgelieren 
verhauiel die Oberflache und wird dadureh weiiesigehend 25 
wasserdicht. Infolge vcrbleibender Restporen isi diese ver 
hauicte Schichl dampfdurchlassig. Unierspannbahnen nius- 
sen eine Wasserdichtigkcil einer Wassersaule von deuilich 
mehr als lOOOnmi aufweisen. Bei Untcrspannbahncn, die 
geniaB dem bekannien Verfahren hergesielh werden, wird 30 
der Mindcsiwerl von 1 000 mm oft nichi erreiehl . 

Aus der EP-B1 0 245 933 isi ein Verfahren zur Herstel- 
lung von Vliesmaierial mil einer Lage cines polyniereii 
Spinnvlieses bekannl. Die AuBenflache dieses Spinnvlieses 
wird heiB kaJandieri. Das Material wird mil einer Subsianz 3S 
beschichiet, die einen hoheren Schnielzpunki aufwcisl, als 
die polvmeren Faden. Der Beschichtungsvorgang erfolgt im 
HeiB-Kalandierverfahren. In den Figuren diescr EP-PS wird 
dargestelll. wie das Vliesmaterial zufolge Tcmperaturbeauf- 
schlagung unier Ausbildung von R estpore n verh a u I el. 40 

Ausgchend von eineni gattungsgemaBen Verfahren liegi 
der Erfindung die Aufgabe zugrunde. ein mehrlagiges 
Kunsist off- Vlies herzusiellem welches einerseils mecha- 
nisch hoch beanspruchbar und andererseiis bei ausreichen- 
der Dampfdurchlassigkeit eine nach DIN-EN 20 811 gefor- 45 
dene AVasserdruckdichiigkeit besiizi .. 

Gelost wird die Aufgabe durch das in den Anspruchen an- 
gegebene Verfahren. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren irennt die Ausbildung 
der Verhautung mil Restporenbildung raumlich von der me- 50 
chanischen Verankerung der Verstarkungsauflage. Das hy- 
drophobe Vlies, welches enlweder direkl von einem. Wickel 
als Rohmaierial abgewickell wird oder zuvor mil einer 
Acrylatimpragnierung versehen wird, wird in einer Erwar- 
mungs slat ion verh a u tel. Das so verba ui el e Vlies wird dann 55 
insbesondcre nach einer Abkuhlphase der bekannien Flach- 
bctt-Kaschiervorrichtung zugefuhn, wo es zusammen mil 
einer Versiarkungseinlage einlauft. In dieser Flachbett-Ka- 
schiervorrichiung erfolgi dann durch flachige Beaufschla- 
gung mil Druck und Temperaiur die Hafiverbindung zwi- 60 
schen den beiden Vliesen. Das Mellblown kann auch als 
Zwischenlage zweier Verstarkungsauflagen in den Flach- 
bell-Kaschierereinlaufen. In einer ersien Verfahrensvarianie 
wird das von einem Wickel abgerollte Mellblown. dessen 
Ausgcsialiung und physikalischc Eigcnschaficn im DE- 65 
Ul 296 02 475 im Detail beschrieben isi, abgerollt und einer 
Warrnebeaufschlagung unierzogen. Wahrend dieser War- 
rnebeaufschlagung in der vorgeordneien Erwarmungssiation 



schmelzcn die Endlosfilanieme auf und bilden niileinander 
cine gelc-cartigc Verbindung. Diese gclecanige Verbindung 
verhautei vor dem Einiriti des Mellblown in die Flachbeti- 
Kaschiervorrichiung. wobci sich die Rest poren aushitden. In 
ciner zwciien Varianie der Erfindung wird das Mellblown 
cbenfalis von einem Wickel als Rohmaierial abgewickell 
und dann in einem Foulard mil einer Acrylalimpragnicrung 
gciranki. Das so geirankie und hydrophobierie Kunslsloff- 
Vlies wird sodann in die Erwarmungssiation gebrachi. Es 
durchlauft die Erwarmungsstaiion, wobei die Aery 1-Disper- 
sion unter Ausbildung ciner hydrophoben Haul mil Rest po- 
re n t.roc k net. Die Ausbildung dieser Verhauuing erfolgi 
durch ein Trockncn der Acryldispcrsion. In dem Zwischen- 
rauni zwischen der ErvA'amiungssiaiion und der Flachbeil- 
Kaschiervorrichiung, wclchen das vorverhauieie Produki 
durchlaufi. erfolgi cin Abkuhlen und Abdampfen des Was- 
seranieils der Dispersion. In ciner Varianie des Verfahrens 
isi vorgeschen. daB das hydrophobe Vlies erst nach dem 
Durchlauf durch die gesonderie Erwarmungsstaiion in An- 
lagc an die mindesicns eine Verstarkungsauflage gebrachi 
wird. Bei dieser Verfahrensvarianie erfolgt die Aufiage der 
Verstarkungsauflage auf ein bereils vorvcrhauiel.es Mell- 
blown. Die niechanische Vcrankerung erfolgi dann in der 
Flachbeii-Kaschiervorrichiung. Fine weitere Verfahrens ver- 
sion siehi vor, daB das mil einer Aery 1 dispersion besc hi ch- 
icle oder gciriinkie hydrophobe Vlies vor der Erwiirmungs- 
st.ai.ion in Anlagc gebrachi wird mil der Versiarkungsauf- 
lage. Das Vlies liiufi dann bereils in Aufeinanderlage milder 
Versiarkungseinlage in die ersie Erwarmungsstaiion ein, wo 
im Wege einer Vorirocknung die Verhautung erfolgi. Nach 
dem Durchlaufen einer Abkuhl- und Abdampfzone zwi- 
schen Erwaniiungsstation und Flachbett-Kaschiervorrich- 
lung tiiti dann die Bahn in die Flachbetlkaschierung eiiu wo 
eine Temperaiur und Druckbeaufschlagung derart erfolgt, 
daB sich die Verstarkungsauflage in der Verhautung mecha- 
nisch verankert und die Unierspannbahn im Ouerschnitl ver- 
gleichmaBigl wird. Bei dieser Verfahrensvarianie erfolgt in 
der Erwarniungsslaiion lediglich eine Trocknung und keine 
Druckbeaufschlagung. Erfolgt die Verhautung in der vorge- 
ordneien Erwarmungssiaiion durch Tcmperaturbeaufschla- 
gung und Aufschmelzen der Filaniente. so kann diese Er- 
warmungssiaiion auch in Form einer Flachbell-Kaschier- 
vorrichtung ausgebildet scin. Hinsichtlich der Ausgestal- 
tung dieser Flachbetl-Kaschiervorrichtung und der nachge- 
ordneien Flachbeii-Kaschiervorrichiung, in welcher die 
Hafiverbindung erfolgt, wird auf das DE-U1 296 02 475 
verwiesen. Die Oberflache der nach dem erfindungsgema- 
fien Verfahren hergcsiellten Unierspannbahn besilzt eine 
Wasserdichiiekcit cnisprechend einer Wassersaule von deui- 
lich mehr als 1000 mm. Diese deutliche Steigerung der Was- 
serdichtigkeii wird darauf zuriickgefiihrl, daB die Geliening 
ungeslort von einer Hafiverbindung erfolgen kann und die 
Hafiverbindung der Verstarkungsauflage mil einer bereils 
verhautei en Oberflache erfolgt. In einer vorteilhaflen Wei- 
icrbildung der Erfindung besteht das nach Verhauten im we- 
senilichen wasserdichie Vlies aus einem Polypropylen- oder 
einem Polyalhylen-KunsislofT. Als Werkstoff fur das was- 
serdichie Vlies komml daruber hinaus Poly amid, Polyathy- 
len-Blockamid oder Polyathylen-Terephthalat in Beiracht. 
Die Verstarkungsauflage besteht vorzugsweise aus Polypro- 
pylen, Polyesier oder Polyathylen. Die bevorzugte Ausge- 
sialiung der Dach unierspannbahn besilzl eine beidseitige 
Versiarkungsauflage in Fonn bspw. eines Spinnvlieses oder 
eines Giuers. Das Spinnvlies kann mil Pragepunkien verse- 
hen scin. Mil die sen Pragepunkien sind die Fascm des 
Spinnvlieses mitcinander verschmolzen. Diese Ausgesial- 
lung zeichnet sich durch eine Griffigkeit und hohe Robust- 
heit aus. Die Verstarkungsauflage kann vorzugsweise UV- 
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siahilisien scin. Sic kann ferner hydrophob und/oder ole 
ophob ausgebildci scin. Wcnn das Deck vlics no ben dcrlJV 
Ausrusiung auch hydrophob oder oleophob ausgeriisici isi. 
isi gowahrleisiei.. dafi das Deckvlies sich bci Daucrregen 
nichi vollsaugl, so dab cmc derariigc don. gespeichcrie 
Feiichiigkeiismenpe iiber Durchdnngungcn. wie bspw. Na- 
del- und Tackerlocher. uhcrdeckic Holzbauteile helcuehie 
bzw. durchnaBi. Das nach deni Vcrhauien ini wcscnilichci 
wasscrdichic Vlics kann dariiber hinaus auch fiammheni- 
n icnd ausg erusiei sein. lis wird auch als voricilhalt angese- 
hen, wcnn der Schmclzpunki dcr Versiarkungsauflage nied- 
riper isi als derjenige des nach Verhauien mi wcscnilichci. 
wasscrdiehien Vhcses und inshesondere geringer, als die 
Haut sclbst, so daB bcim Verbinden der Verst ark ungsau flag i 
mil dent Mcltblown die Haul unbcschadigi bleibl. In cincr 
besondercn Weiterbildung der Erfindung isi vorgesehen. dab 
das mil cincr restporcnbclassencn Vcrhauiung verschene hy- 
drophobe Vlics zuniindcsicns cinsciiig an cincm Vcrsiai- 
kungsgitier angeschmolzen isi. welches an seinen Ginei- 
Kreuzungspunkien Noppen besim. Die Erfindung bci riff t 
insbesondere auch cine derariig ausgebildete Unierspann- 
bahn. 

Nachfolgend wird das Verfahren anhand mchrcrer Aus- 
fuhrungsbeispiele im Dei ail crlauieri. Es zcigen 

Fig. 1 einc Vorrichiung zur Durchfuhrung des Vcrf alliens 
gema'B einer ersie-n Varianie, 

Fig. 2 cine Vorrichiung zur Durchfuhrung des Verfahrem 
gemaB einer zweiien Varianie. 

Fig. 3 einc Draufsicht auf das Verfahrensprodukt, 

Fig. 4 einen Querschniii durch das Verfahrensprodukt ge- 
maB der Schninlinie IV-IV in Fig. 3. 

Fig. 5 cine Darsiellung gemaB Fig. 4 eines weiieren Vcr- 
fahrensprodukies. 

Fig. 6 cine Darstellung gemaB Fig. 2 einer weiieren Vor- 
richiung zur Durchfuhrung einer weiieren Verfahrens va- 
rianie. 

Fig. 7 ein weiieres Ausfuhrungsbeispiel einer Dachunier- 
spannbahn in pcrspektivischcr Darsiellung, 

Fig. 8 eine vergroBerie Darsieliung der Dachunlerspann- 
bahn gemaB Fig. 7 und 

Fig. 9 eine erfindungsgcmaB ausgesiahete Unterspann- 
bahn mil einseilig aufeebrachier Versiarkungsauflage in 
Form eines Giiters aumegend auf einer Schalung. 

Die Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens besiehs 
a us einer Flachbeu-Kaschiervorrichiung 1, wie sie im DE- 
LI 1 296 02 475 schon beschrieben wird. Nachgeordnet der 
Kaschiervorrichtung 1 ist ein Kuhlaggregal 2 und cine 
Randbeschneidungsvorrichtung 3. In cinem Wickelaggregai 
4 wird das Verfahrensprodukt, die diffusionsoffene Uniei- 
spannbahn, aufgewickelt. Vor der Flachbett-Kaschiervor- 
richtung 1 befindel sich ein Wickelirager 5, welcher zwei 
Wickel eines Kunsisioff-Vliescs 6, 7 tragi. Das aufgewik- 
kelte Material kann ein Gelege sein oder ein Giuer. Dei 
Wickel 6 isi das Deckvlies und der Wickel 7 isi das Grundv- 
lies. Es is! aber auch ausreichend. wenn nur ein Wickel vom 
Wickelirager 5 geiragen wird. Deckvlies 6 und Grundvlies 7 
bilden Verslarkungsauflagen a us, die auf ein hydrophobes 
Vlies 9 in der Kaschiervorrichiung 1 mittels Druck und 
Temperaiur aufgebrachi werden. Dies kann durch An- 
schmelzen erfolgen oder aber auch durch einen HeiB- 
Schmelz-Kleber. 

Das zusammen mil den Verslarkungsauflagen 6 und 7 in 
den Flachbett-Kascbjerer 1 einlaulende hydrophobe Vlies 9 
isi ein Kunsisioff- Vlies und besieht vorzugsweise aus Poly- 
propylcn oder Polyalhylcn. 

Das hydrophobe Vlies 9 kommi aus einer in Bearbei- 
lungsrichiung dem Flachbell-Kaschierer 1 vorgeordncien 
Erwarmungsstation 8. In dieser Erwannungssiation 8 wird 



ein einlaufcndcs Vlies 10 erwarmi. 

Bci deni in der Fig. 1 dargestclltcn Vorrichtung siehi das 
erlindungspeinaBe Vt-rfahrcn vor. daB in der Erwarmungs- 
siaiion X die Mikrofilantcnie des voni Wickel 13 abgezoge- 
S ncn Koh-Meltblown zufolge einer Teniperalur- und gegebe- 
nenfalls Druck hcaufschlagung aufgclieren. Wic in den Figu- 
rcn der EP-0 245 933 dargestclh isi. wird durch diese Gelie- 
rung und cine anschlicBcnde Abkiihlung eine mil Kesiporen 
verse henc Maui ausgcbildet. Diese Haut isi hydrophob, so 
10 dab sie mi wcsentliebcn wasserdichl isi, Diese Haul hat aber 
Resiporcn. so daB durch die Haul Wasserdampf hindurclure- 
icn kann. Auf dieses so vcrhauicie Vlies 9 werden dann die 
Verslarkungsauflagen 6 und 7 aufgebrachi. 

Auf der in Fig. 2 dargcsiellien zweiien Version einer Vor- 
15 richiung wird cine zweile Verfahrens version durchgefuhri. 
Das K oh vlies wird von cinem Wickel 13 abgewickelt und in 
cincm Foulard 11 in cincr Acryldispcrsion 12 geirankt. E> 
isi auch denkbar. daB die Acryldispcrsion 12 durch andcrc 
Mine) und Methoden auf das Rohvlies gebrachl wird. Diese 
20 Acrvl dispersion 12 hat die Eigenschaft. wenn sie irocknet. 
cine Vcrhauiung zu bilden. die hydrophob ist und gleichzei- 
lig Kesiporen von niikroskopischer GroBe auszubilden. Die 
aus dem Foulard 11 ausiretende Bahn 10 des mil einer 
Acryldispcrsion 12 geirankten Vlicses trill sodann in eine 
25 Erwaniiungsstalioii 8 ein. In dieser Erwannungsslalion wird 
die Acrvldispersion geirocknel. so daB die zuvor bescbrie- 
bene Verhautung cintreien kann. 

Das Deck- und Grundvlies 6. 7 kann als Giuer oder Ge- 
webe ausgcbildei sein. Deck- und Grundvlies 6, 7 konnen 
30 dariiber hinaus UV-stabilisien ausgerusiel sein. Es isi auch 
vorgesehen. diese Vliese bzw. Gitier und Gewebe hydro- 
phob und/oder oleophob auszurtisten, dajiiit sich diese 
Schichtbcsiaiidieile der Unierspannbahn bei Dauenegen 
nichl vollsaugen konnen. 
3S Es wird als vorieilhali angesehen, daB durch die Acryla- 
timpragnierung das Mcltblown verfesiigt wird, was insbe- 
sondere bei niedrigen Meltblown-Flachengewichien die 
Produkiionssicherheii crhohl, da ein ReiBen unwahrschein- 
licher wird. Hinsichtlich der Ausgestaltung des Roh-Melt- 
40 blown wird auf das DE-U1 296 02 475 verwiesen. 

Es hat sich in Versuchen herausgeslellt, daB eine gute 
Wiisscrdichtigkeit ohne nennenswerle Verschlechterung der 
Wasserdampfdurchlassigkeil erreichl werden kann, wenn 
die Verhauiung vor der Vcrbindung mil der Verstarkungsab* 
4ft deckung crfolgt. Flachcngewichie des Meliblown von ca. 
10-40 g/m 2 haben sich als ausreichend erwiesen. Der 
Schmelzpunkt der Versiiirkungsauflage ist geringer als der 
Schmclzpunki der Haul des Meliblown. Hierdurch wird er- 
reichl, daB die Haul bei der Flachbeti-Kaschierung 1 nicht 
50 zerstort wird. 

In Fig. 4 ist der Qncrschnilt durch ein erstes Ausfuh- 
rungsbeispiel einer Unierspannbahn dargestellt. Zwischen 
Deckvlies 6 und Grundvlies 7 ist das Meliblown angeordnei. 
Deckvlies 6 und Grundvlies 7 konnen als Spinnvlies ausge- 
55 bildei sein mil in regel maBigen Absianden angeordnei en 
Pragepunkien 14, in denen das Gelege miteinander ver- 
schmolzen isi. 

Bcim Ausfuhrungsbeispiel gcmaB der Fig. 5 fehll das 
Deckvlies 6. Don isi als einzige Verslarkungsaufiage das 

60 Vlies 7 mil den Pragepunkien 14 vorgesehen. 

Bei der in der Fig. 6 dargestellien Vorrichtung lauft das 
Vlies 13 zusammen mil dem Deckvlies 6 in den Foulard 11 
ein. Das daraus ausiretende Band 10, auf welchem die Ver- 
slarkungsaufiage auf dem acrylgetrankien Vlies aufliegt, 

65 iriti in cine Erwiirmungssiation 8 cin. In dieser Erwarrnungs- 
siaiion 8 wird die Acryldispersion vorgetrocknet. Bei der 
Erwannung des Bandmaieriales trill der Wasserbesiandteil 
aus der Acrylbeschichiung heraus. Dieses Abdampfen er- 
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folgt insbesondere in einer Abkiihl- und Abdampfzonc 10. 
welche zwischcn der Erwarmungssiation 8 und dcr Flaclv 
bett-Kaschiervorrichtung 1 liegt. Die Abstandszone kanr, 
cine . Liingc von etwa 3 n> hahen. Fn der F.rwamiungssiaiion 
wird das Bandmaterial lediglich mil Warme bcaufschlag! ?> 
und bei dieser Verlahrensvarianie nicht mil Druck. 

In der Flachbett-Kasehiervorrichiung erfolgt dann cine 
Be-aufschlugung des vorgctrockneicn Bandes mil Druck und 
Temporal ur. sodaR die Verstarkunosauflage fesi in der Aer> - 
laischicht verankeri wird. Durch Druckbeaufschlagung lin- io 
del cine VergleichniaBigung der Oberflachc si ail. 

In einer wciieren Verf a hrens version isl vorgesehen. da 6 
das Acrylal hciBsicgelfahig isi. Der Schmelzpunki. der sich 
nach Abtrocknen des Acrylats bildenden Haul liegl eiwa 
zwischcn 100 und 1 20°C In dcr Flachbeu-Kaschicrvorrich- 15 
lung 1 konnen die Giner bzw. Spinnvliese dann durch Auf- 
schmalzen der verhauieien Acrylaiiinpragnicrung mil dic- 
scm Vlies veranken werden. 

Bei dem in den Fig. 7 und 8 dargesiellien Ausfiihrungs- 
bcispiel bcsichi die Versiarkungsauflage aus einem Giner- 20 
neiz aus einem gecigneten KunsisiorT. An den Kreuzungs- 
punkien dcr Ginersiege sind noppenanige Vcrdickungcn 1? 
vorgesehen, so daB die Gittcrstege mil Absiand zu einer 
Schalung licgen. Die auf der Riickseile vorgesehene Versiar- 
kungsauflage 7 kann e ben falls gillerfoniiig ausgebildet sein. 25 
Sie brauchi abcr nichl an den Giller-Krcuzungspunkien mil 
den Noppen 15 vcrschen sein. Die Noppen 15 geben der Un- 
icrspannbahn cine besondere Grifligkeit. 

In der Fig. 9 isl cin Ausfuhrungsbcispiel dieser Unier- 
spannbahn dargcsiclll. wobei die mil den Noppen 15 verse- 30 
hene Versiarkungsauflage in Form eines Cillers auflicgi auf 
einer Schalung 16. so daB sich zwischen dem Giner 6 unci 
der Oberflachc der Verse halung 16 ein Luflfreiraum ausbil- 
dei. Durch die sen Abstand isl die verba uieie Schichl gegen 
Rauhigkeiicn der Schalungsoherflache geschiitzt. Insbeson- 35 
dcre konnen geringfiigig iiber die Oberfiache der Schalung 
16 heraustreiende Spane die Verhaulung nichl zerstoren. 

Alle offenbanen Mcrkmale sind erfindungswesenllich. In 
die Offenbarung der Anmeldung wird hiennii auch der Of- 
fenbarungsinhalt der zugehorigen/beigefugicn Prioritaisun- 4u 
lerlagen (Abschrifi der Voranmeldung) vollinhaltlich mil 
einbezogen. auch zu dem Zweck, Merkmale dieser Unterla 
gen in Anspriiche vorliegender Anmeldung mil aufzuneh- 
men. 

45 

Pal em anspriiche 

1. Verfahren zum kontinuierlichen Hersiellen einer 
diffusionsoffenen Unierspannbahn, bcsichend aus ei- 
nem Verbund eines ersien aus schmelzgeblasenen End- 5*^ 
losfilanienien besichenden hydrophoben Kunstsiofi- 
Vlies (9) und mindestens einem zwciten, eine Versiar- 
kungsauflage (6, 7) bildenden Kunstsioff- Vlies oder - 
Giner, wobei die beiden Vliese (6, 7, 9) bahnfornrig in 
Aufeinanderlage in eine Flachbett-Kaschiervorrich- 55 
rung (1) einlaufen und don durch fiachige Beaufschla- 
gung mil Druck und Teniperatur in Hafiverbindung ge- 
brachi werden, und bei dem das hydrophobe Vlies (9) 
zufolge eines Verhautens weiiestgehend wasserdichi 
und zufolge vcrblei bender Resiporen danipfdurchlas- 60 
sig wird. dadurch gekennzeichnet, daB das hydro- 
phobe Vlies (9) vor dem Durch trill durch die Flachbeu- 
Kaschiervorrichiung (1) eine gesonderte Erwannungs- 
siaiion (8) durchlauft, in welcher die Verhaulung mil 
Rcstporcnbildung siatifindci. 65 

2. Verfahren nach Anspruch 1 oder insbesondere da- 
nach, dadurch gekennzeichnet, daB die Endlosfila- 
nienie wahrend der vorgeordnelen Warmebeaufschla- 
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gung aufschmclzen und miieinander eine gelceanige 
Verbindung eingchen und vor dem Einirin in die Flach- 
bcii-Kaschier\'orrichiung (1) verhauien. 

3. Verfahren nach eineni oder inehreren der vorherge- 
henden Anspriiche oder insbesondere da nach. dadurch 
gckcnnzeichncL daB das hydrophobe KunsisiolT-Vlies 
vor dcr vorgeordnelen Warmebeaufschlagung mil einer 
Aery I at dispersion oder einer anderen verhaulbaren 
Flussigkeii beschichiei oder geiriinki wird, welche in 
der vorgeordnelen Warmebeaufschlagung unler Aus- 
bildung einer hydrophoben Haul mil Resiporen irock- 
nei. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet. daB das hydrophobe Vlies ersi nach 
dem Durchlauf durch die gesonderte Erwarmungssta- 
lion (8) in Anlage an die mindesiens eine Versiarkungs- 
auflage (6, 7) gcbracht . 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach. dadurch 
gekennzeichnet. daB das mil einer Acryldispersion ge- 
irankic oder beschichtele hydrophobe Vlies in Anlage 
zur Versiarkungsauflage (6, 7) in die Erwarmungssia- 
tion (8) cinlaufl. in welcher im Wege einer Vortrock- 
nung die Verhaulung erfolgl und nach Durchlaufen ei- 
ner Abkiihl- und Abdampfzone in die Flachbett-Ka- 
schiervorrichiung (1) eintritl. 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach. dadurch 
gekennzeichnet, daB das nach Verhauien im wesentli- 
chen wasserdichie Vlies aus Poly propyl en, Polyathylen 
oder anderen geeigneien Polymeren besieht. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren dcr vorheige- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach. dadurch 
gekennzeichnet. daB die aus einem Spinn vlies bestc- 
hende Versiarkungsauflage (6, 7) aus Polypropylen, 
Polyathylen oder Polyester besieht. 

8. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach. gekenn- 
zeichnet durch cine beidscitige Versiarkungsauflage. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach. dadurch 
gekennzeichnet. daB die Versiarkungsauflage (6, 7) 
UV-stabilisiert ausgerustet isl. 

10. Verfahren nach eineni oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet. daB die Versiarkungsauflage (6, 
7) hydrophob und/oder oleophob ausgerusiet ist. 

1 1 . Verfahren nach einem oder mehreren der vorhcrge- 
henden Anspriiche oder insbesondere danach, dadurch 
gekennzeichnet. daB das nach Verhauien im weseni li- 
chen wasserdichie Vlies flammhemmend ausgerustei 
isl. 

12. Verfahren nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Schmelzpunki der Ver- 
siarkungsauflage (6, 7) geringer ist als derjenige des 
nach Verhauien im wcscntlichen wasserdichien Vlieses 
(9). 

13. Verfahren nach einem oder mehreren der vorher- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet daB das Aery 1 at heiBsiegelfahig 
isl und nach Ablrocknung einen Schmelzpunki von ca. 
100 bis 120°C besiizi. 

14. Verfahren nach einem oder mehreren dcr vorhcr- 
gehenden Anspriiche oder insbesondere danach, da- 
durch gekennzeichnet. daB der Schmelzpunki der Ver- 
siarkungsauflage (6, 7) hoher ist als derjenige der Haul 
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dcs heiKsiegellahipen Acrylais. 

15. Verf ahren nach cincni oder mchrcrcn dcr vorhei- 
eehe-nden Anspruche oder insbesondere danach. da- 
durch pekonn/cichnei.. daR die Verslarkunpsauflape <f>. 

7) als Giner auspcbildei. isi mil an den Giiier-Kreu- s 
z.unpspunkien vorsiehenden Noppen (15). 

16. DilTusionsotTcne Unierspannbahn. besichend aus 
cincni Vcrbund cines ersien aus schniel/peblasenen 

' Endlosfilamcnien bcsiehenden hydrophoben Kunsi- 
stolT- Vlies (9) und niindcsiens einem zwciien. cine io 
Versi ark unpsa ullage (6, 7) bildenden Kunsi si off"- Vlies 
oder -( liner, wobei die beiden Vliese (6. 7. 9) durch fla- 
chi«c Hcaufschlagung mil Druck und Tempera! ur in 
Hanvcrbindung pebrachl sind, und bci dem das hydro- 
phobe Vlies (9) y.ulol^e eines Verhauiens weiiesipe- IS 
hend wasserdichi und zufolge verblei bender Resiporen 
dampfdurchlassig isi. dadurch pckennzeichnci. daB das 
mil cincr rcsiporcnbclasscnen Vcrhauiunp vcrschcnc 
hvdrophobe Vlies (9) /uniindestens einseitip an einem 
Versl ark unpspi iter anpeschmolzen isi. welches an sei- 20 
nen Giner-Kreuzunpspunkten Noppen (15) besiizi. 
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